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TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN

AREA

MANUFACTURA AERONAUTICA Y7/ 4

MAQUINADOS DE PRECISION UNVERSIDADES

TECNOLOGICAS

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES

ASIGNATURA DE ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

1. Competencias Coordinar procesos de manufactura aeronautica a partir
de la documentacion técnica de ingenieria, métodos y
técnicas de fabricacion, herramientas de planeacion y
supervision, asi como la normatividad aplicable, para
contribuir a la satisfaccion de los clientes y al desarrollo
del sector.
2. Cuatrimestre Tercero
3. Horas Teoricas 30
4. Horas Précticas 60
5. Horas Totales 90
6. Horas Totales por Semana 6
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno supervisard el proceso de manufactura
aeronautica a través de la planeacion de los procesos
administrativos, el plan de control de produccion, la
planeacién de los suministros, tiempos y movimientos y
del control del proceso, para cumplir con los estandares
de calidad y contribuir a los objetivos estratégicos de la
empresa.
Unidades de Aprendizaje — ,Hc_)ras
Tedricas | Practicas| Totales
I. Introduccion ala administracion 5 0 05
. Proceso administrativo 5 5 10
lll.  Administracion de la manufactura aeronautica 10 30 40
IV. Evaluacién de los procesos de manufactura 10 25 35
aeronautica
Totales 30 60 90
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de - - -
o l. Introduccién a la administracion

Aprendizaje
2. Horas Teoricas 5
3. Horas Précticas 0
4. Horas Totales 5
5. Objetivo de la Unidad El al_ur_nno d_i,stinguiré los fun_damentos y tipos de la

de Aprendizaje administracion para contribuir al desarrollo de los procesos de

manufactura.

Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos Identificar los fundamentos y Disciplina
bésicos de antecedentes de la Dominio personal
administracion administracion. Organizado

Analitico
Identificar los conceptos Sistematico
bésicos utilizados en el Puntual
proceso administrativo. Honesto
Etico
Explicar la fase mecanica y Responsable
dinadmica del proceso Liderazgo
administrativo. Toma de
decisiones
Dinamico
Trabajo en equipo
Asertividad
Tipos de Diferenciar los tipos de Disciplina
administracion administracion utilizados en Dominio personal
la industria: Administracion Organizado
estratégica, administracion Analitico
laboral, administracién de Sistematico
operaciones y administracion Puntual
de la calidad. Honesto
Etico
Responsable
Liderazgo
Toma de
decisiones
Dinamico
Trabajo en equipo
Asertividad
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

Elaborara un reporte sobre los
fundamentos de administracion y
Su proceso que contenga:

- Representantes de la teoria de
administracion

- Proceso administrativo

- Division de las etapas del
proceso administrativo en fase
mecanica y dinamica

1- Comprender los conceptos
del proceso administrativo

2- Diferenciar los conceptos de
principios administrativos de sus
técnicas

3-Analizar los tipos de
administracion

Ensayo
Lista de cotejo

- Comité de Directores de la Carrera de 5. . - Ky
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Investigacion

Equipos colaborativos

Estudio de casos

PC

Internet

Equipo multimedia
Materiales impresos

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa/Campo

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . . Ky
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . .
o II. Proceso administrativo
Aprendizaje
2. Horas Teoricas 5
3. Horas Précticas 5
4. Horas Totales 10
5. Objetivo de la Unidad El alurnno plantearfél un plan de trabajo,' para contribuir al logro
o de objetivos estratégicos de la produccion de partes
de Aprendizaje Lo
aeronauticas.
Temas Saber Saber hacer Ser
Planeacion Identificar el concepto Elaborar la planeacion | Disciplina
de planeacion como de trabajo en procesos |Dominio personal
parte del proceso de manufactura Organizado
administrativo. aeronautica. Analitico
Sistemético
Identificar los principios Puntual
basicos de la etapa de Honesto
planeacion. Etico
Responsable
Describir las técnicas Liderazgo

utilizadas en la etapa de
planeacion.

Toma de decisiones
Dinamico
Trabajo en equipo

Asertividad
Organizacion Identificar el concepto Establecer la Disciplina
de organizacion como organizacion de los Dominio personal
parte del proceso recursos humanos y Organizado
administrativo. técnicos en equipos de |Analitico
trabajo de procesos de | Sistematico
Describir las técnicas produccion Puntual
utilizadas en la etapa de |aeronautica. Honesto
organizacion. Etico
Responsable
Liderazgo

Toma de decisiones
Dinamico

Trabajo en equipo
Asertividad

Comité de Directores de la Carrera de

&
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Temas Saber Saber hacer Ser
Direccion y Identificar el concepto, |Establecer los puntos |Disciplina
control principios y etapas del | criticos del control de Dominio personal

proceso de direccidny | procesos de produccion | Organizado
control. aeronautico. Analitico
Sistemético
Describir las técnicas Puntual
utilizadas en la etapa de Honesto
direccion y control. Etico
Responsable
Liderazgo

Toma de decisiones
Dinamico

Trabajo en equipo
Asertividad

4. Comité de Directores de la Carrera de . . L P P
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

A patrtir de un estudio de
caso de manufactura
aeronautica, elaborara un
reporte que contenga:

-Objetivos del proceso

- Planeacién del proceso,
con cronograma de
actividades que incluya los
recursos humanos y técnicos
- lista de verificacion de los
puntos criticos de control

- Observaciones

1. Comprender la etapa de
planeacion

2. Analizar los componentes de
la etapa de organizacion

3. Comprender las etapas y
técnicas de direccion y control

4. Integrar las etapas del
proceso administrativo en
procesos de produccién de
manufactura aeronautica

Estudio de casos
Lista de cotejo

ELABORO; | COmité de Directores de la Carrerade  pryig6. Direccion Académica
TSU en Manufactura Aeronautica
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Investigacion
Equipos colaborativos
Analisis de casos

PC

Internet

Equipo multimedia
Materiales impresos

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa/Campo

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . P S
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de - . P
o [ll. Administracion de la manufactura aeronautica
aprendizaje
2. Horas Teodricas 10
3. Horas Précticas 30
4. Horas Totales 40
5. Objetivo de la , . L
Unidad de El alumno_lmplementara procesos _de manufactura aeronautica
. para contribuir al logro de los objetivos.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Cadena de Identificar los conceptos |Determinar la cadena | Disciplina
suministros de cadena de de suministros de Autocontrol
suministros: insumos, procesos de Sistematico
consumibles, materia manufactura Analitico
prima y almacén. aeronautica. Honestidad
Etica.
Explicar el proceso de la | Requisitar materiales | Responsabilidad
cadena de suministros | de procesos de Liderazgo
en la manufactura manufactura Toma de decisiones
aerondutica. aeronautica. Proactivo
Orden y limpieza
Explicar la planeacion de
requerimiento de
materiales.
Metodologia |Explicar el concepto y Elaborar el diagrama Disciplina
del proceso de | tipos de tiempos y de flujo de la Autocontrol
manufactura | movimientos en los produccién de partes y | Sistematico
procesos de componentes Analitico
manufactura aeronauticos de Honestidad
aeronautica. acuerdo a las hojas de |Etica.
procesos. Responsabilidad
Describir las Liderazgo
herramientas de Estimar tiempos de Toma de decisiones
estimacion de tiempos y | procesos de Proactivo
movimientos. manufactura Orden y limpieza
aeronautica.
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Temas Saber Saber hacer Ser
Describir el concepto,
elementos y
caracteristicas de las
hojas de proceso en la
manufactura
aeronautica.

Trazabilidad |Explicar el concepto de |Determinar la Disciplina
trazabilidad en la trazabilidad de partes, |Autocontrol
industria aerondutica. componentes y Sistemético

ensambles Analitico

Explicar el concepto y aeronauticos de Honestidad
caracteristicas de los acuerdo a la Etica.
registros de produccion | normatividad aplicable. | Responsabilidad
en la manufactura Liderazgo
aerondutica. Toma de decisiones

Proactivo
Relacionar el concepto Ordeny limpieza
de trazabilidad con los
registros de produccion.
Identificar la
normatividad aplicable.

Planes de Identificar el concepto de | Determinar los Disciplina

Control de demanda de la recursos de Autocontrol

Produccion produccion. manufactura acorde al | Sistematico

plan de control de Analitico

Explicar el concepto, produccion. Honestidad

caracteristicas y uso de Etica.

los planes de control de Responsabilidad

produccién de la Liderazgo

manufactura Toma de decisiones

aerondutica. Proactivo

Orden y limpieza
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico de
manufactura entregara un
reporte que describa lo
siguiente:

- lista de materiales

- lista de suministros

- diagrama de flujo del proceso
- hojas de proceso de
produccion

- lay-out del area

- estimacion de tiempos

- determinar la trazabilidad

1. Identificar la cadena de
suministro del proceso de
manufactura aeronautica

2. Comprender la metodologia
del proceso de manufactura
aeronautica

3. Analizar el proceso de
trazabilidad de partes y
componentes manufacturados

4. Analizar el plan de control de
produccién

Ejercicios practicos
Rubrica

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . P S
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Ejercicios practicos
Andlisis de casos
Equipos colaborativos

Internet

Material audiovisual

Equipo multimedia
Documentacioén técnica

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . P S
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' d‘? IV. Evaluacién de los procesos de manufactura aeronautica
aprendizaje

2. Horas Teodricas 10

3. Horas Practicas 25

4. Horas Totales 35

5. Objetivo de la El alumno controlara los procesos de manufactura de un area de
Unidad de trabajo para cumplir con los requerimientos de produccion y
Aprendizaje calidad.

Temas Saber Saber hacer Ser
Factor Explicar los factores Asignar funciones y Disciplina
psicosocial y | psicosocialesy equipo de trabajo en Autocontrol
rendimiento motivacionales que procesos de Sistematico

impactan el desempefio. | manufactura Analitico
aeronautica Honestidad
Identificar las considerando las Etica
caracteristicas del caracteristicas del Responsabilidad
entorno de trabajo, los | entorno de trabajo, los |Liderazgo

factores de riesgos y la
interaccién de los
factores psicosociales y
motivacionales en el
proceso de la
manufactura
aeronautica.

Explicar los factores
humanos de mayor
impacto en el
desempeiio y calidad de
la manufactura.

factores de riesgos y la
interaccion de los
factores psicosociales
y motivacionales de los
trabajadores.

Toma de decisiones
Proactivo
Orden y limpieza

Herramientas |Identificar las técnicas Resolver problemas de |Disciplina
de Solucién de solucién de linea de produccion Autocontrol
de problemas |problemas de acorde a las Sistematico
en linea de produccion en linea: caracteristicas del Analitico
produccion proceso de fabricacién. | Honestidad
- verificacion de la Etica
documentacion técnica Responsabilidad
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Temas

Saber

Saber hacer

Ser

- revision del plan de
control de calidad

- eliminacion de posibles
causas

en lista de verificacion

- mantenimiento

Liderazgo

Toma de decisiones
Proactivo

Ordeny limpieza

autonomo
- solucion
predeterminada de
problemas
Herramientas |Explicar los indicadores |Evaluar la eficacia, Disciplina
de evaluacion |y sus herramientas de eficiencia, Autocontrol
del proceso de | evaluacion del proceso | productividad y Sistemético
produccion de produccion: capacidad de la celda |Analitico
de trabajo. Honestidad
- eficacia y eficiencia Etica
- productividad Responsabilidad
- capacidad del proceso Liderazgo
Toma de decisiones
Proactivo
Ordeny limpieza
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento§ TS
de reactivos
A partir de un caso de estudio de | 1. Analizar el impacto de los Caso de estudio
manufactura en un area de factores psicosociales y Rubrica
trabajo entregara un reporte que | motivacionales de los
describa lo siguiente: empleados en el sector
aeronautico

- Factores psicosociales y de
rendimiento 2. Analizar técnicas de solucion
- Caracteristicas del entorno de |de problemas en el proceso de
trabajo produccién
- Asignacion de personal a partir
de los factores psicosociales, de |3. Analizar las herramientas de
rendimiento y motivacionales indicadores en la evaluacion del
- Identificacion de problemas en |proceso de produccién
linea de produccion
- Propuesta de solucién y su
justificacion
- Indicadores del proceso de
produccion
ELABORO:; ~ CQmité de Directores de la Carrerade  peyso, Direccién Académica S 2
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Analisis de casos
Equipos colaborativos
Ejercicios practicos

Internet

Material audiovisual

Equipo multimedia
Documentacioén técnica

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

- Comité de Directores de la Carrera de - ) . P S
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Planear los procesos de manufactura
aeronautica con base en los
requerimientos de ingenieria, recursos
humanos, materiales, capacidad
instalada, y herramientas de planeacion,
para la optimizacioén de recursos.

Elabora el plan de trabajo de los procesos de
manufactura y lo adjunta al proyecto general del
proceso:

- Diagramas de flujo
- Hojas de operacién
- Lay- out de area
- Cronograma de actividades:
- Distribucion de personal por turno
- Tiempo asignado por operador
-Tiempos extras.
- Hojas de control de produccion
- Lista de materiales, herramientas, accesorios e
instrumentos de medicién

Producir partes aeronauticas
considerando métodos y técnicas de
manufactura de materiales metélicos, no
metalicos y materiales compuestos no
mecanizados; equipo, herramientas y la
normatividad aplicable para cumplir los
requerimientos de produccion.

Produce partes aeronauticas y entrega los
reportes de produccién que contengan:

- Registro de pardmetros de operacién de
produccién

- Trazabilidad de personal, producto, materiales,
equipos, herramientas, instrumentos de medicién

Ensamblar componentes y sistemas
aeronauticos considerando métodos y
técnicas de ensamblaje y manufactura de
componentes y sistemas de materiales
metalicos, no metalicos y materiales
compuestos, equipo, herramientas y la
normatividad aplicable para cumplir los
requerimientos de produccion.

Ensambla los componentes y sistemas
aeronauticos y entrega los reportes de
produccion que contengan:

- Registro de parametros de operacion en el
ensamblaje

- Trazabilidad de personal, producto, equipos,
herramientas, instrumentos de medicion

Comité de Directores de la Carrera de

&
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Capacidad

Criterios de Desempefio

Supervisar la manufactura de partes,
componentes y sistemas aeronauticos
considerando las especificaciones
técnicas de produccion, de calidad y
seguridad industrial, asi como
herramientas de supervision y manejo de
personal para cumplir con los objetivos
planteados.

Supervisa y elabora un reporte por turno y centro
de trabajo que contenga:

-Cumplimiento de objetivo de produccion diaria,
semanal, mensual

-Desempefio de cada operador

-Registro de aceptacion o rechazo de productos
acabados, semi-acabados o en proceso
-Registro sobre condiciones inusuales en
personal, equipo, herramienta, y/o materiales
durante la produccion

- Lista de consumibles y de equipo de seguridad
para el personal a cargo

Evaluar los procesos de manufactura
aeronautica considerando los indicadores
de produccién y estandares de calidad
para detectar areas de oportunidad y
proponer mejoras.

Integra un reporte de evaluacion que contenga:

a) Planeacion:
- Cumplimiento de cronogramas de actividades

b) Produccion:
- Calidad del producto
- Seguridad del personal

c¢) Conclusiones:

- hallazgos sobre condiciones inusuales en
equipo, herramienta, y/o materiales durante la
produccién

- tendencia de los limites de control de
procesos

- &reas de oportunidad

-Propuestas de mejora

- Discrepancias y correcciones durante el
proceso

- Identificacion de material no conforme

. Comité de Directores de la Carrera de . . L L fzv““"“" %
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ADMINISTRACION DE LA MANUFACTURA AERONAUTICA
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